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TLAKOVĚ NEZÁVISLÝ
REGULAČNÍ VENTIL
ON/OFF FUNKCE, DN 20
kv = 0,39 kvs= 1,46
NASTAVENÍ - 1,1
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REGULAČNÍ VENTIL
ON/OFF FUNKCE, DN 32
kv = 0,77 kvs= 4,5
NASTAVENÍ - 0,8

TL
AK

OV
Ě 

NE
ZÁ

VI
SL

Ý
RE

GU
LA

ČN
Í 
VE

NT
IL

ON
/O

FF
 F

UN
KC

E, 
DN

 3
2

kv
 =

 1
,06

 k
vs

= 
4,
5

NA
ST

AV
EN

Í 
- 

1,1

TL
AK

OV
Ě 

NE
ZÁ

VI
SL

Ý
RE

GU
LA

ČN
Í 
VE

NT
IL

ON
/O

FF
 F

UN
KC

E, 
DN

 4
0

kv
 =

 1
,59

 k
vs

= 
10

NA
ST

AV
EN

Í 
- 

0,7

REGULÁTOR TLAKOVÉ DIFERENCE - DN50
DIFERENČNÍ TLAK V OCHRANÍM OKRUHU = 40 kPa
NASTAVENÍ - 6,0 - 63% - PRŮTOK 7,2 M3/HOD
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LEGENDA MÍSTNOSTÍ

ČÍSLO
MÍSTNOSTI

POZNÁMKA

PLOCHA MÍSTNOSTÍ CELKEM:

     4.18
STROPU

RASTR 1
STĚNY

ÚPRAVA POVRCHŮ

MALBA
OZN.PODLAHY

ÚČEL MÍSTNOSTI PLOCHA
  (m²)

KUCHYŇ KERAMICKÁ DLAŽBA

  216.31

P15    3.87

     4.20 RASTR 2KERAMICKÝ OBKLADÚKLID KERAMICKÁ DLAŽBA P15    3.46

     4.21 RASTR 2KERAMICKÝ OBKLADWC INVALIDNÍ KERAMICKÁ DLAŽBA P15    3.52

     4.22 RASTR 2, RASTR 3KERAMICKÝ OBKLADWC ŽENY KERAMICKÁ DLAŽBA P15, P16   13.27

     4.23 RASTR 2, RASTR 3KERAMICKÝ OBKLADWC MUŽI KERAMICKÁ DLAŽBA P15, P16   11.63

     4.24 MALBAMALBACHODBA PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12  132.06

     J.01 MALBAMALBATECHNOLOGICKÉ JÁDRO EPOXIDOVÁ STĚRKA P23   11.04

     J.02 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.03 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.05 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.06 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.07 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.08 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.09 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.10 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     S.01 MALBAMALBASCHODIŠTĚ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P10, P12   19.44

     S.02 MALBAMALBASCHODIŠTĚ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P10, P12   18.02

     V.01 BEZPRAŠNÝ NÁTĚRVÝTAH     0.00

     V.02 BEZPRAŠNÝ NÁTĚRVÝTAH     0.00

ČÍSLO
MÍSTNOSTI

POZNÁMKA

KERAMICKÝ OBKLAD

PLOCHA MÍSTNOSTÍ CELKEM:

   CNT 4.01
STROPU

RASTR 4
STĚNY

ÚPRAVA POVRCHŮ

MALBA
OZN.PODLAHY

ÚČEL MÍSTNOSTI PLOCHA
  (m²)

LABORATOŘ PŘÍPRAVY KERAMICKÁ DLAŽBA

  214.74

P15  104.62

KERAMICKÝ OBKLAD   CNT 4.17 RASTR 4MALBALABORATOŘ PŘÍPRAVY ANTISTATICKÉ PVC P13  110.12

ČÍSLO
MÍSTNOSTI

POZNÁMKA

KERAMICKÝ OBKLAD

PLOCHA MÍSTNOSTÍ CELKEM:

   FMT 4.02
STROPU

MALBA
STĚNY

ÚPRAVA POVRCHŮ

MALBA
OZN.PODLAHY

ÚČEL MÍSTNOSTI PLOCHA
  (m²)

LABORATOŘ SIMULAČNÍCH POCHODŮ EPOXIDOVÁ STĚRKA

  335.78

P17   32.46

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.03 MALBAMALBALAB. OBJEM. STABILITY EPOXIDOVÁ STĚRKA P17   15.28

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.04 MALBAMALBALAB. SPEKTROMETRIE A KALORIMETRIE EPOXIDOVÁ STĚRKA P17   15.54

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.05 MALBAKERAMICKÝ OBKLADLABORATOŘ PRO ÚPRAVU VZORKŮ EPOXIDOVÁ STĚRKA P17   15.28

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.06 MALBAMALBALABORATOŘ PŘÍPRAVY KERAM. HMOT EPOXIDOVÁ STĚRKA P17   15.54

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.07 MALBAMALBALABORATOŘ CHEMICKÝCH PROCESŮ KERAMICKÁ DLAŽBA P15   48.65

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.08 MALBAMALBALABORATOŘ TERMICKÝCH PROCESŮ KERAMICKÁ DLAŽBA P15   45.71

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.09 MALBAMALBALABORATOŘ TEPELNĚ-TECHN. MĚŘENÍ KERAMICKÁ DLAŽBA P15   22.07

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.10 MALBAMALBALAB. VYSOKOTEPL. A VYSOKOTL. PROC KERAMICKÁ DLAŽBA P15   28.86

   FMT 4.11 MALBAMALBAKANCELÁŘ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12   14.50

   FMT 4.12 MALBAMALBAKANCELÁŘ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12   14.50

   FMT 4.13 MALBAMALBAKANCELÁŘ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12   15.00

   FMT 4.14 MALBAMALBAKANCELÁŘ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12   15.25

   FMT 4.15 MALBAMALBAKANCELÁŘ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12   15.00

   FMT 4.16 MALBAMALBAKANCELÁŘ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12   15.25

   FMT 4.19 MALBAKERAMICKÝ OBKLADSKLAD TECHNOLOGICKÉHO ZAŘÍZENÍ EPOXIDOVÁ STĚRKA P26    6.89

CNT

FMT

LEGENDA POTRUBÍ

POTRUBÍ ZPĚTNÉ - CHLAZENÍ PRIMÁRNÍ OKRUH

POTRUBÍ PŘÍVODNÍ - CHLAZENÍ PRIMÁRNÍ OKRUH

POTRUBÍ PŘÍVODNÍ - CHLAZENÍ

POTRUBÍ ZPĚTNÉ - CHLAZENÍ

3.028

LEGENDA ZNAČEK

POTRUBÍ PŘÍVODNÍ - CHLAZENÍ PRIMÁRNÍ OKRUH

ČÍSLO MÍSTNOSTI / TEPLOTA V MÍSTNOSTI 
VE °C PRO LETNÍ OBDOBÍ

VNITŘNÍ KAZETOVÁ JEDNOTKA S KRUHOVÝM 
VÝDECHEM SYSTÉMU FAN COIL-CHLAZENÍ
OVLADÁNA VNITŘNÍM DÁLKOVÝM OVLADÁNÍM 

3.028
24°C

LEGENDA ZNAČEK

STOUPAJÍCÍ/KLESAJÍCÍ POTRUBÍ PŘES PODLAŽÍS1
POŽÁRNÍ UCPÁVKA

PRŮTOK CHL. VODY = 0,194m3/h,
TLAKOVÁ ZTRÁTA = 4,8kPa

PRŮTOK VZDUCHU = 398,0m3/h,
AKUSTICKÝ TLAK = 35,6dBA

CHLADICÍ VÝKON = 1350W (MEDIUM) 
(MAX-1640W)/43,5dBA)

ELE PŘÍKON - 24W (MAX)
ROZMĚRY: 680x680x326 mm

XXX
I-CHL-623

RVVPPRŮTOK CHL. VODY = 0,532m3/h,
TLAKOVÁ ZTRÁTA = 4,3kPa

PRŮTOK VZDUCHU = 1175,0m3/h,
AKUSTICKÝ TLAK = 40,2dBA

CHLADICÍ VÝKON = 3710W (MEDIUM) 
(MAX-4300W)/50,3dBA)

ELE PŘÍKON - 96W (MAX)
ROZMĚRY: 930x930x382 mm

PRŮTOK CHL. VODY = 0,3869m3/h,
TLAKOVÁ ZTRÁTA = 2,4kPa

PRŮTOK VZDUCHU = 858,0m3/h,
AKUSTICKÝ TLAK = 31,2dBA

CHLADICÍ VÝKON = 2690W (MEDIUM) 
(MAX-3280W)/44,5dBA)

ELE PŘÍKON - 55W (MAX)
ROZMĚRY: 930x930x382 mm

PRŮTOK CHL. VODY = 0,2671m3/h,
TLAKOVÁ ZTRÁTA = 4,0kPa

PRŮTOK VZDUCHU = 763,0m3/h,
AKUSTICKÝ TLAK = 30,3dBA

CHLADICÍ VÝKON = 1860W (MEDIUM) 
(MAX-2140W)/38,1dBA)

ELE PŘÍKON - 53W (MAX)
ROZMĚRY: 930x930x382 mm

PRŮTOK CHL. VODY = 0,194m3/h,
TLAKOVÁ ZTRÁTA = 4,8kPa

PRŮTOK VZDUCHU = 398,0m3/h,
AKUSTICKÝ TLAK = 35,6dBA

CHLADICÍ VÝKON = 1350W (MEDIUM) 
(MAX-1640W)/43,5dBA)

ELE PŘÍKON - 24W (MAX)
ROZMĚRY: 680x680x326 mm

PRŮTOK CHL. VODY = 0,1963m3/h,
TLAKOVÁ ZTRÁTA = 2,2kPa

PRŮTOK VZDUCHU = 468,0m3/h,
AKUSTICKÝ TLAK = 40,4dBA

CHLADICÍ VÝKON = 1370W (MEDIUM) 
(MAX-1610W)/49,4dBA)

ELE PŘÍKON - 50W (MAX)
ROZMĚRY: 680x680x326 mm

PRŮTOK CHL. VODY = 0,2546m3/h,
TLAKOVÁ ZTRÁTA = 3,5kPa

PRŮTOK VZDUCHU = 660,0m3/h,
AKUSTICKÝ TLAK = 50,3dBA

CHLADICÍ VÝKON = 1770W (MEDIUM) 
(MAX-1910W)/53,3dBA)

ELE PŘÍKON - 67W (MAX)
ROZMĚRY: 680x680x326 mm

XXX
I-CHL-923

XXX
I-CHL-625

XXX
I-CHL-922

XXX
I-CHL-624

XXX
I-CHL-921

XXX
I-CHL-623

RUČNÍ VYVAŽOVACÍ VENTIL PŘÍRUBOVÝ
TĚLO: LITINA, TĚSNĚNÍ: EPDM
OVLADÁNÍ: RUČNÍ, PLYNULÉ PŘEDNASTAVENÍ
Kvs= ( DLE PŘIŘAZENÉHO DN )
MAX. PROVOZNÍ TEPLOTA: +120°C
MAX. PROVOZNÍ TLAK: PN 16

mm
DN

TLOUŠŤKA IZOLACE
80 10020 25 32 40 50 6515POTRUBÍ

POZNÁMKA PROFESE - CHLAZENÍ:  
  
POTRUBÍ SYSTÉMU BUDE OPATŘENO TEPELNOU
IZOLACÍ Z KAUČUKU λ= 0,044 PŘÍSLUŠNÝCH MIN. TLOUŠTĚK DLE TABULKY 
A TO V CELÉ DÉLCE VČETNĚ VŠECH PŘIPOJOVACÍCH POTRUBÍ, VČETNĚ TVAROVEK
TOTO PLATÍ I PRO POTRUBÍ, KTERÉ JE VEDENO V PODLAZE NEBO VE STROPNÍCH PODHLEDECH
PŘI INSTALACI NUTNO DODRŽET POKYNŮ VÝROBCE.
MATERIÁL POTRUBÍ SYSTÉMU CHLAZENÍ BUDE Z OCELOVÝCH TRUBEK.

VNITŘNÍ JEDNOTKY BUDOU OSAZENY V KONSTRUKCI PODHLEDU KOTVENY 
SYSTÉMEM VÝROBCE DO STROPNÍ KONSTRUKCE (DODÁVKA K FAN COIL JEDNOTKÁM).

REGULACE CHLAZENÍ V MÍSTNOSTECH BUDE POMOCÍ VNITŘNÍHO PANELU OVLADÁNÍ V MÍSTNOSTI.
HLAVNÍ OVLADACÍ PANEL VŠECH SYSTÉMU CHLAZENÍ BUDE UMÍSTĚN DLE POŽADAVKŮ INVESTORA.
PŘED REALIZACÍ MUSÍ BÝT VYHOTOVENA DÍLENSKÁ DOKUMENTACE !!!

MEDĚNÉ POTRUBÍ

OCELOVÉ POTRUBÍ

mmTLOUŠŤKA IZOLACE
POTRUBÍ

9 25 32 32
6x1

13
8x1 10x1 12x1

19 19
15x1 18x1

32
22x1
25

28x1,5 35x1,5
32

42x1,5

T Pa

T M

VV
T

20 20 20 20 20 20 20 20 20

KKKK

DETAIL C

SESTAVA ARMATUR

DETAIL A DETAIL B

DETAIL D

VV
T

RV
V

VV
T

VV
T

KK VV
T

KULOVÝ KOHOUT UZAVÍRACÍ
TĚLO: MOSAZ - CHROMOVANÉ
KOULE: MOSAZ - CHROMOVANÉ, TĚSNĚNÍ PROFILOVANÉ SE SNÍŽENÝM TŘENÍM
OVLADÁNÍ: POMOCÍ OCELOVÉ PÁČKY POTAŽENÉ PLASTEM

KULOVÝ KOHOUT PLNOPRŮTOKOVÝ S VYPOUŠTĚNÍM
TĚLO: MOSAZ - CHROMOVANÉ
KOULE: MOSAZ - CHROMOVANÉ
OVLADÁNÍ: OCELOVÁ PÁČKA POTEŽENÁ PLASTEM
VYPOUŠTĚCÍ VENTIL 3/8"

VYPOUŠTĚCÍ VENTIL S HADICOVÝM PŘIPOJENÍM
TĚLO: MOSAZ - CHROMOVANÉ
OVALDÁNÍ: OCELOVÁ PÁČKA POTEŽENÁ PLASTEM

ZPĚTNÁ KLAPKA ZÁVITOVÁ
TĚLO: NEREZ OCEL - ZAVITOVÉ
TĚSNĚNÍ: PTFE

ZPĚTNÁ KLAPKA PŘÍRUBOVÁ S KONTROLNÍM OTVOREM
TĚLO: LITINA, VNITŘNÍ A VNĚJŠÍ EPOXIDOVÝ NÁTĚR
KOULE: KOV, ŠROUBY: NEREZ

FILTR ZÁVITOVÝ
TĚLO: NEREZ OCEL - ZAVITOVÉ
SÍTKO: NEREZOVÉ DĚROVANÉ FILTRAČNÍ 
TĚSNĚNÍ: PTFE

FILTR PŘÍRUBOVÝ
TĚLO: LITINA
SÍTKO: Z NEREZOVÉHO OCELOVÉHO DRÁTU (OPLETENÍ)
TĚSNĚNÍ: EPDM

AUTOMATICKÝ ODVZDUŠŇOVACÍ VENTIL HORNÍ SE ZPĚTNOU KLAPKOU
TĚLO: MOSAZ, PRUŽINA : NEREZ
PŘIPOJENÍ: 3/8", DN10
TĚSNĚNÍ: EPDM
MAX. PROVOZNÍ TLAK: 10 bar
MAX. PROVOZNÍ TEPLOTA: +115°C

POZNÁMKA PROFESE - CHLAZENÍ:  
  
POTRUBÍ SYSTÉMU BUDE OPATŘENO TEPELNOU
IZOLACÍ Z KAUČUKU λ= 0,044 PŘÍSLUŠNÝCH MIN. TLOUŠTĚK DLE TABULKY 
A TO V CELÉ DÉLCE VČETNĚ VŠECH PŘIPOJOVACÍCH POTRUBÍ, VČETNĚ TVAROVEK
TOTO PLATÍ I PRO POTRUBÍ, KTERÉ JE VEDENO V PODLAZE NEBO VE STROPNÍCH PODHLEDECH
PŘI INSTALACI NUTNO DODRŽET POKYNŮ VÝROBCE.
MATERIÁL POTRUBÍ SYSTÉMU CHLAZENÍ BUDE Z OCELOVÝCH TRUBEK.

VNITŘNÍ JEDNOTKY BUDOU OSAZENY V KONSTRUKCI PODHLEDU KOTVENY 
SYSTÉMEM VÝROBCE DO STROPNÍ KONSTRUKCE (DODÁVKA K FAN COIL JEDNOTKÁM).

REGULACE CHLAZENÍ V MÍSTNOSTECH BUDE POMOCÍ VNITŘNÍHO PANELU OVLADÁNÍ V MÍSTNOSTI.
HLAVNÍ OVLADACÍ PANEL VŠECH SYSTÉMU CHLAZENÍ BUDE UMÍSTĚN DLE POŽADAVKŮ INVESTORA.
PŘED REALIZACÍ MUSÍ BÝT VYHOTOVENA DÍLENSKÁ DOKUMENTACE !!!
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Qa

Ps

Qe

dP

Lp

PRŮTOK VZDUCHU
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DIMENZE DLE PRVKŮ DLE POTRUBÍ, PŘÍPADNĚ DLE POPISU NA VÝKRESE
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Ing. Matěj KUDLÍK
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PŮDORYS 4.NP - CHLAZENÍ D.1.2.4.b.2.04.

Ing. Radim ČERNOCH

POZNÁMKA:
PŘED ZAHÁJENÍM STAVEBNÍCH PRACÍ NUTNO PŘEDEM ZKONTROLOVAT VŠECHNY MÍRY
A OVĚŘIT S PROJEKTOVOU DOKUMENTACÍ.

PŮDORYS 4.NP - CHLAZENÍ

LEGENDA FAN-COILŮ AXONOMETRIE 4.NP

D.1.2.4. VYTÁPĚNÍ, CHLAZENÍ A VZDUCHOTECHNIKA
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